COMPOSIZIONE CHIMICA
(in % di massa)

CARATTERISTICHE
TECNOLOGICHE

CARATTERISTICHE
MECCANICHE

CARATTERISTICHE
FISICHE

IMPIEGO PIU’ COMUNE: Caratterizzata per un elevato allungamento, alto assorbimento
di energia usata per componenti auto, parti di carrozzeria e motore.

Al Pani 5,6+6,4 Getti 5,5-6,5

Mn “ 0,26+0,50 “ 0,24-0,6

Zn “ 0,20 max “ 0,22 max

Si “ 0,05 max y 0,10 max

Cu “ 0,008 max “ 0,010 max

Ni i 0,001 max & 0,002 max

Fe “ 0,004 max “ 0,005 max

Mg resto  Altri ciascuno 0,02 Altri ciaseuno 0,01
METODO DI COLATA: Pressofusione
Colabilita BUONA
Lavorabilita meccanica OTTIMALE
Lucidabilita BUONA
Resistenza a caldo MEDIOCRE
Fragilita di ritiro ALTA
Tenuta a pressione SUFFICIENTE
Resistenza alla corrosione DEFICIENTE
Attitudine a tratti galvanici DISCRETA

Carico di rottura
Carico di snervamento
Allungamento %
Durezza Brinell HB
Fatica termica N/ mm®

Ritiro lineare %
Intervallo di fusione
Conducibilita termica
Coefficiente di dilatazione

Calore restituito allo stampo per 1 dm®

Peso specifico Kg/dm® 1,80

N/mm’ 190-230
N/mm’ 120+150
4-8

55-70

50-70

1,10%

650/700°C

0,37 cal/cm/S/°C
26x10%/°C

da 650 a 325°C = 316 Kcal



